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Technische Information fur den Fachmann

... all over IP!

WLAN TECHNOLOGIE

WLAN Technologie ist mittlerweile
unverzichtbar, sowohlim SOHO-Bereich
und im privaten Haushalt, als auch in
Hotels oder Krankenhausern. Die Liste
ist beliebig erweiterbar. Uberall sind
Personen mit mobilen Endgeraten
unterwegs und bendtigen ein leistungs-
starkes, - effizientes -und - vor - allem
sicheres. WLAN ' Netz.. Dabei spielen
nicht nur die Verschlisselungsver-

fahren, sondern-auch die Reichweite des
Accesspoints,- eine. wichtige Rolle. .Ist
das Signal auf einen Raum begrenzbar,
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ist auch die Sicherheit einfacher

zu gewdhrleisten.

Dariber hinaus missen Drucker, Fern-
seher, VolP-Telefone, externe Speicher-
medien und viele weitere Endgerate
weiterhin ‘Uber einen ' festen  Daten-
anschluss erreichbar sein. Dies alles
in eine Bauform zu bringen, welche in
eine Unterputzdose passt und zu den

. Abdeckungen aller bekannten Schalter-

herstellertkompatibel. .ist,. war . die

Herausfi der es sich zu

- steller

EDITORIAL:

Liebe Leserinnen,
liebe Leser,

als langjahriger Rutenbeck-Kunde
werden Sie festgestellt haben,
dass wir im letzten Jahr viel am
Erscheinungsbild des Unter-
nehmens gearbeitet haben. Neben
unserem neu gestalteten Internet-
auftritt, den aktuellen Broschiiren
und unserem Hauptkatalog, hat
jetzt auch unsere beliebte Fach-
zeitschrift ,Auf Draht” ein moder-
nes, frisches Gesicht bekommen.
Der Zweck ist natiirlich der alte
geblieben: Sie fachgerecht und
detailliert tber Neuigkeiten zu
informieren und Hintergriinde zu
beleuchten. In dieser Ausgabe
befassen wir uns mit dem ersten
Wlan-Accesspoint in der Unter-
putz Dose, seinen Moglichkeiten
und Einsatzgebieten.

Aus Anlass unseres Firmen-
jubildums gestatten Sie uns eine
letzte Seite fernab von aktueller
Technik und modernen Produkten.
Wir wiinschen |hnen viel Spafl
beim Lesen und geben lhnen
gerne einen kleinen Einblick in 140
Jahre Familientradition.

Selbstverstandlich konnen Sie sich
auch wieder persdnlich auf der
kommenden Light & Building vom
30.03.-04.04.14 auf unserem Stand
(F30, Halle 8.0) von einem en-
gagierten Team beraten lassen.
Wir freuen uns auf lhren Besuch!

Bis dahin wiinsche ich lhnen
geruhsame Feiertage und einen
erfolgreichen Start ins Jahr 2014!

Herzlichst,
Ihr Harald Rutenbeck



ANSCHLUSS-
VERFAHREN

Kupfer oder Lichtwelle (POF)

Kupfer:

Bei Neuinstallationen, und in der Nach-
installation kdnnen die Kabeltypen von Cat7
bis Cat3, aber auch eine vorhandene Telefon
YSTY Leitung, verwendet werden. Nach vor-
schriftsmafiger Installation des 230 Volt
Stromanschlusses wird ber den abnehmba-
ren Schraubklemmblock nach Beschreibung
die Datenleitung aufgelegt (100 MBit/s Ver-
kabelung). Nach dem Einsetzen in die Unter-
putzdose [ebenso Kanal oder Tank] kann die
gewtlinschte Abdeckung aufgesetzt werden.
Die Konfiguration des WLAN Accesspoints
erfolgt Gber einen beliebigen Browser |lhres
bevorzugten Endgerates. Empfohlen wird die
Konfiguration Gber ein Patchkabel, aber auch
drahtlos kann der Access Point konfiguriert
werden.

POF (Polymer optische Faser):

Sollte keine Kupfer Verkabelung vor-

handen, oder nicht zu verlegen sein, ist der

Anschluss tber eine POF Faser eine optimale

Alternative. Leicht und unauffallig zu ver-

legen,strapazierfahig und bis  Gigabit

Dateniibertragung zertifiziert. Der Daten- formig mit dem Router/Switch ver-
a!‘lschluss tber die P_OFKlemme '?t denkbar bunden werden. Neben der Funktionsart
einfach und bedarf keiner aufwendigen Schu- Accesspoint kann er auch als Repeater zur
lung oder Spezialwerkzeuge. Die weitere Vor- Verstirkung eines vorhandenen WLAN Netzes,
gehensweise ist identisch zur Kupfer-Variante. oder als Bridge zur Kopplung zweier Netzwerke eingesetzt
werden. Datenroaming ist ebenfalls mit dem AC WLAN miglich.

Alle Accesspoints miissen stern-

KONFIGURATION PC / NOTEBOOK

Fir die Erstkonfiguration des AC WLAN muss der Netzwerk- /WLAN Adapter des PC / Notebook auf den Adress-
bereich 192.168.0.xxx [xxx = 5, < 255], Subnetzmaske 255.255.255.0 konfiguriert werden:

Rechter Mausklick auf das LAN/WLAN Symbol in der unteren rechten Ecke des Bildschirm affnet das Netzwerk-
und Freigabecenter. Uber den Meniipunkt Adaptereinstellungen dndern die Seite Netzwerkverbindungen @ffnen.

+ P

= wkindung Statu dor g p B g ¥ O adantic — - <
& o 3 (o oy g9 = LAN-Verbindung Netowed: | Froigabe |
Nocht verbundars k Maghit ceitiunden k Seharh Desktivseren
9l 1ieiR) Contrinol) Advanced-N - € il Microsah Vietusl WiFs Miniport A o7 Im-ll;r 9 Verbindung herstallen uber.
B2STHLM Notwork Connection
¥ e} Gigabt
) e (ietooems )
" mmmlwm
Leschen W o Chart fir Microsolt-Netzwerke
® Umbinennen | ¥ 5-Pakntplanss
| ¥ S Dates- und Druckedresgabe fur Microsch-Netzweske
% Dgenachalten  (u— W i rtemetprotokol Verson 6 (TCP/APVE)
- - % " o) b 'ﬂ PW ot ool Vermon & (TCP/APvd)
Es von tp EKNMI_ ll:m e v = ¥ .4 /A Treber fir Vedindungsachicht Topologetrkennun
1 —_— i = ) W s Artwont fir Ve Tapel ]
. (3) P Erstebgen o, [ | A J
» i lbrren werden, wern das E—— | ratalore: g
||| Hetemwerk e Purkton untarstitat. Wencien Se sch andesniads an N [ lomaboren_ | [ | Egenschohen =
fiadm o um de | & n ¥ 8. Beachrebung
‘ bereher, T S TCP/P. das Sandarcortokolfr WAN-Netrwerke. das den
| 1P -Adresse sutsmatach beneten [y 2.3, 0 ‘ Hatmvedin smigich .
@ Folgende [P-Adresse verwenden:
bretrmaske: 255,258 .288. 0
| PAdresse: 192.. 168 . 51 . 201 | ‘ — — t
1| subnetmmaske: 255.255.255. 0 | [Lsttrechen | [ | (Lo ] [Aemcten |
L i ! J
Standardgateway: 192.168. 851 . 1
192.168.51.1 Automatisch
| DG -Serveradresse suttmatisch beseher
& Foigende DNS-Serveradressen verwenden: r r [
| ¥ | |Bearbeten... | | Entfemen |
< Bevorzugter DNS-Server: 192.168. 51 . %0 —
Ateratver DS Server: 192,168, 51 . 99 4 Automatache Metri Die letzte Zah| der IP-Adresse muss
| kleiner als 255 und ungleich 5 sein.
Enstelungen beim Beenden (berprifen
| — [ vt | . .
| — Bsp.: MS Windows 7 Betriebssystem,
ltbaniuns) (| | ok | [astwecren | andere ggf. abweichend




REICHWEITEN-
EINSTELLUNG

Ein besonderes Merkmal des
AC WLAN ist die Méglichkeit der
Reichweiteneinstellung.

Es kann sichergestellt werden, dass das
jeweilige Signal im Raum verbleibt und
somit dem User maximale Bandbreite
zur Verfiigung gestellt wird. So kann z. B.
im privaten Umfeld vermieden werden,
dass Kinder- oder Schlafzimmer be-
strahlt werden. Dariiber hinaus kann das
WLAN Modul auch komplett deaktiviert
werden, wenn ein drahtloses Netz nicht
bendtigt wird. Der RJ 45 Anschluss steht
selbstverstandlich immer zusatzlich zur
Verfligung. Die Reichweiteneinstellung
wird Uber die regulierbare Sendeleistung
im WLAN Konfigurationsmeni einge-
stellt.

<o all over IP
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RENOVIERUNG
HOTELETAGE

Vorgabe: Jedes Zimmer muss
einen Datenanschluss fir ein VolP-
Telefon erhalten und jedem Gast
muss optimale WLAN Bandbreite
zur Verfiigung gestellt werden.

Bei Nichtbelegung der Zimmer ist WLAN
zu deaktivieren. Mit dem AC WLAN von
Rutenbeck konnen alle geforderten
Punkte mit einem Gerat abgedeckt wer-
den. Datenanschluss und WLAN Acces-
spoint in einem Gerat, flr den Gast nicht
als solches zu erkennen und damit auch
diebstahlgeschiitzt. Durch die Reichwei-
teneinstellung WLAN Signal nur im
Zimmer des Gastes. Uber die RJ45
Buchse Anschluss des VolP-Telefons.
Aufgrund der Designkompatibilitat des
AC WLAN kann das ausgewahlte Schal-
terprogramm eines namhaften Herstel-
lers durchgangig verwendet werden.
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ALTBAUSANIERUNG
MIT AC WLAN UND POF

Vorgabe: Aufgrund der denkmal-
geschitzten Bausubstanz ist
keine Neuverlegung von Kupfer-
kabeln maglich. In allen Etagen
muss  Datenanschluss und
WLAN installiert werden.

Im ganzen Haus werden POF-Fasern
unsichtbar und konform zum Denkmal-
schutzgesetz verlegt. Mit der POF-
Variante des AC WLAN wird in jeder
Etage/Raum der Datenanschluss fiir
Fernseher, Telefone, Drucker, externe
Speichermedien, etc. installiert. Die
Accesspoints sorgen Ober die Roaming-
funktion fiir ein flachendeckendes
WLAN Netz fir die mobilen Gerdte der
Bewohner. Smartphones, Tablet PC,
Notebooks und Spielekonsolen kénnen
durchgdngig und ohne Netzverlust
betrieben werden.

1as Datenroaming missen die verwendeten
points im Modus Client betrieben werden,
bar Uber die Schnittst iguration.
Client [RELAYD] fiir den Anschluss an eine AVM
Fritz! Box

Das WLAN-Netzwerk ist aktiviert @ Deaktivieren

Kanal [11 (2462 GHz)

Sendeleistung

[100%
b

Schnittstellenkonfiguration —--———— e e 3 "
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WLAN-Verschlisselung 5%
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Aligemeine Einstellungen
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RUTENBECK

1947 beginnt der Einstieg in die Fermeldetechnik. Zweites Stand-
bein ist bis 1979 die Belieferung namhafter Automobilhersteller
(u.a. Borgward, Opel und Ford] mit Aschenbechern, Armlehnen,
Fensterhebern und Armaturenknépfen.

Seit 1979 fUhrt Harald Rutenbeck das Unternehmen gemeinsam

design: wertstattinfo

Nach Wilhelm Rutenbecks Tod im Jahr 1907 Gibernimmt sein
Sohn Gustav den Schmiedebetrieb. 1939 folgt mit Karl-Wilhelm
Rutenbeck die dritte Generation. Das Produktionsspektrum
wird durch Press- und Spritzformen fiir die aufstrebende Kunst-
stoffindustrie entscheidend erweitert.

Bereits 1935 griindet Karl-Wilhelms Bruder, Alex Rutenbeck,
gemeinsam mit Dr. Hermann Franz die chemische Fabrik

Dr. Franz & Rutenbeck. Dr. Franz scheidet kurz nach der
Grindung wieder aus und Alex Rutenbeck verungliickt noch im
Griindungsjahr todlich. Die Fiihrung des Unternehmens tber-
nimmt der jiingste der drei Briider, Emil Rutenbeck, mit nicht
einmal 20 Jahren.

Karl-Wilhelm fallt 1944 in Polen. Nach Riickkehr aus dem Krieg
tbernimmt Emil Rutenbeck auch die Firma Wilhelm Rutenbeck.

mit seinem Bruder Heino. In dieser Zeit entwickelt sich das
Unternehmen erfolgreich vom Anbieter fernmeldetechnischer
Produkte zum Spezialisten fiir Datennetzwerktechnik und Multi-
media-Anschlusskomponenten.

1990 expandiert Rutenbeck durch die Griindung eines Tochter-
unternehmens in Thiringen. Nach einem weiteren Neubau im
bei Eisenach gelegenen Marksuhl, kann Rutenbeck auf eine
hochmoderne Fertigung zuriickgreifen. So ist .made in Germany”
kein inhaltsloser Werbeslogan, sondern Realitdt bei Rutenbeck.

Heute trdgt bereits die fiinfte Generation Verantwortung.
Die drei Cousins Alexander, Holger und Tobias Rutenbeck
erganzen die Geschaftsfiihrung und stehen fiir die Fortsetzung
der nun schon 140 Jahre bestehenden Tradition des Familien-

unternehmens Rutenbeck.

Geschéftstihrung seit 1935: Emil [1935-
1979) und Harald Rutenbeck (seit 1979/

Lange Zeit Produktionsstatte, heute Ver-
waltungssitz in Schalksmiihle (Klagebach!

Die 5. Generation; Alexander, Holger und Tobias Rutenbeck

Produktion und Logistikzentrum in
Marksuh! [Fertigstellung 2002]

Wilhelm Rutenbeck

GmbH & Co. KG
Niederworth 1-10

D-58579 Schalksmiihle
Telefon +49 (0] 23 55 82-0
Telefax +49 (0] 23 55 82-105
mail@rutenbeck.de
www.rutenbeck.de



